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Abstract of EP0623515 
A device for handling objects during transport, 



especially through filling and/or packaging plants, 
works with carrier elements (14a, b) which have a 
plane standing surface (17) and which are 
matched to the shape and/or nature of the 
objects. The objects are received temporarily in 
these carrier elements. The arrangement is such 
that, as seen in the direction of transport, the 
carrier elements are provided on both sides with 
mutually parallel surface regions (20), and that, 
for selective conveyance, they are arranged on 
different transport means. 
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0 Von-ichtung zur Handhabung von Gegenstanden belm Transport, insbesondere durch AbfUll- 
und/oder Verpackiingsanlagen. 



@ Bine Vorrichtung zur Handhabung von Gegen- 
standen beim Transport, insbesondere durch AbfQ II- 
und/oder Verpackungsanlagen hindurch. arbeitet mit 
Tragerelementen (14a. b), die erne ebene Aufstellfla- 
che (17) aufweisen .uhd der Form und/oder der Art 
der GegenstMnde angepaBt sind. In diesen Trager- 
elementen sind die Gegenstande vorubergehend 
aufgenonnmen. Die Anordnung 1st derart getroffen, 
da6 die Tr^gerelemente in Transpbrtrlchtung gese- 
hen beidseitig mit zueinander paralielen RSchenbe- 
reichen (20) versehen sind und dafi sie zur wahlwei- 
sen Forderung auf unterschied lichen Transportmit- 
teln eingerichtet sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur 
Handhabung von Gegenstanden beim Transport, 
Insbesondere durch AbfUIl- und/oder Verpackungs- 
anlagen, mit Transportmitteln zum Fordern der Ge- 
genstSnde zu wenigstens einer Behandiungssta- 
tion, sowie mrt der Fornn und/oder der Art der 
Gegenstande angepassten, eine ebene Aufstellfla- 
che aufweisenden Tragerelementen, in denen die 
Gegenstande vorObergehend aufgenommen sind 
und die rr\\t den Transportmitteln zusammenwir- 
kend ausgebildet sind. 

Bei automatischen Abfull- und/oder Verpak- 
kungsanlagen werden die zu befOllenden bzw. ab- 
zupackenden Behaltnisse regelmaBig aufeinander 
folgend kontinuierlich Oder diskontinuierlich an den 
einzelnen FQII- oder Behandlungsstatlonen vorbei 
gefGhrt. Die dazu venvendeten Transportmittel sind 
beispielswelse Kettenf 6 rderer, Plattenforderer, 
Forderbander und dergleichen; sie mussen auf die 
Gestalt und die Art der zu transportlerenden Be- 
haltnisse abgestimmt sein, um deren sichere Mlt- 
nahme und Fuhrung zu gewahrleisten. Dies bedeu- 
tet. daB Anderungen der Gestalt der zu transportie- 
renden Gegenstande, beispielsweise bei einem 
Produktwechsei entsprechende Veranderungen an 
den Transportmitteln der Anlagen bedingen, die 
teuer und aufwendig sind. 

Um derartige Umstellarbeiten zu vermeiden, ist 
es aus der DE-PS 38 30 611 bekannt, adapterShnli- 
che Tragerelemente zu verwenden, die auBen der 
Form der jeweiligen AbfuII- bzw. Verpackungsanla- 
ge und Innen den Konturen der Jewells die Aniage 
passierenden Behaltnisse angepasst sind. Diese 
Tragerelemente sind in Draufsicht gesehen im we- 
sentllchen U-formig ausgebildet und mit einer Ei- 
sen- Oder Magnetplatte versehen, die in die Ruck- 
seite des Steges des U-f6rmigen TrSgerelementes 
eingearbeitet ist. Ober diese Eisen- oder Magnet- 
platte kann jedes Tragerelement mit einem parallel 
zu dieser in gleicher H5he umlaufenden Magnet- 
oder Eisenbandf 6 rderer gekuppelt werden, derart 
daB eine sichere Mitnahme der Tragerelemente 
gewSihrlelstet ist. Bei einem Produktwechsei brau- 
chen nunmehr lediglich die Tragerelemente ausge- 
tauscht zu werden; Umstellungsarbeiten an den 
Fordermittein oder den Transportwegen etc. entfal- 
len. 

Die in der Draufsicht U-formigen Tragerele- 
mente sind mit ihren Eisen- oder Magnetplatten 
aber speziell fur das Zusammenwirken mit Magnet- 
oder Eisenbandf 6 rderern eingerichtet. Sie konnen 
zwar nach dem Verlassen der Eisen- oder Magnet- 
bandforderer andere Anlageteile durchlaufen, doch 
mussen dann an den Transportwegen besondere 
Vorkehrungen getroffen werden, weil die auf ge- 
gehuberliegenden Stimseiten durch gekrQmmte 
Flachen begrenzten Tragerelemente sich sonst 
verklemmen oder verkeilen. Um dies zu verhindern, 



konnen besondere Fuhrungsnuten und -leisten an 
den Transportwegen vorgesehen werden, die mit 
entsprechenden Einrichtungen an den Tragerele- 
menten zusammenwirken, doch sind solche MaB- 
5 nahmen aufwendig und unter Umstanden storungs- 
anfallig. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine solche Vor- 
richtung zur Handhabung von Gegenstanden beim 
Transport flexibler und vielseitiger einsetzbar zu 
10 machen, ohne daB dabei eine Verringerung der 
Betriebssicherheit in Kauf.genommen werden mOB- 
te. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die eingangs 
genannte Vorrichtung erfindungsgemaB dadurch 

75 gekennzeichnet. daB die Tragerelemente in Trans- 
portrichtung gesehen beidseitig mit zueinander pa- 
rallelen Flachenbereichen versehen sind und daB 
sie zur wahlweisen FSrderung auf unterschiedli- 
chen Transportmitteln eingerichtet sind. 

20 Die parallelen Flachenbereiche gewahrleisten. 

daB die Tragerelemente aufgestaut oder auf Stau- 
forderern gefordert werden konnen, ohne daB ein 
gegenseitiges Ausbrechen der Tragerelemente zu 
befurchten ware. Gleichzeitig sind aber die Trager- 

25 elemente so gestaltet, daB sie auf den fur den 
jeweiligen Einsatzzweck zweckmSBigsten F5rder- 
mitteln transportiert werden konnen. Solche For- 
dermittel sind beispielsweise Flatten-, Bander-, nor- 
male Kettenf5rderer, angetriebene oder nicht ange- 

30 triebene Rollenbahnen etc., aber auch Elevatorsy- 
steme, rotierende und oszilierende Transportein- 
richtungen, elnschlieBlich Luftkissensystemen und 
dergleichen. 

Alle diese FSrdersysteme greifen entweder 

35 reibschlussig an der ebenenen Aufstellflache an 
Oder sie haben Mitnehmer, die fornrischlussig mit 
den TrSgerelementen zusammenwirken, beispiels- 
weise an den parallelen stimseiten Flachenberei- 
chen angreifen, oder aber die stirnseitig an den 

40 parallelen FISchenbereichen einander stoBenden 
Tragerelemente werden reibschlQssig in einer 
Staureihe auf einer Rollenbahn etc. bewegt. 

Die Tragerelemente konnen in einer Ausfuh- 
rungsform auf wenigstens zwei aneinander angren- 

45 zenden Seiten zwei fur den Transport wahlweise 
verwendbare Aufstellflachen aufweisen, so daB die 
transportierten Gegenstande, die fur die jeweilige 
Handhabung oder Behandlung zweckmaBige Aus- 
richtung haben, ohne daB dafur die Tragerelemente 

50 ausgetauscht werden muBten. Besonders einfache 
VerhSitnisse ergeben sich, wenn die Tragerele- 
mente parallel zur Aufstellflache eine im wesentll- 
chen rechteckige AuBenumriBgestalt aufweisen, die 
langlich oder quadratisch sein kann. Dabei konnen 

55 sie z. Bsp. mit einer im wesentlichen rechteckigen 
Grundplatte ausgebildet sein, auf der Aufnahmemit- 
tel fur wenigstens einen Gegenstand angeordnet 
sind. Diese Aufnahmemittel konnen verstellbar aus- 
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gebildet sein, urn damit den jeweilrgen Gegenstand 
festzuklemmen oder um eine Anpassung an den 
aufgenommenen Gegenstand zu eriauben. 

Bei einer anderen AusfQhrungsform konnen die 
Tragierelemente Im wesentlichen nach Art eines U- 
formigen. BUgels ausgebildet sein, der entweder 
einen oder mehrere Gegenstande aufnimmt oder 
wenigstens einen der Gestalt zumindest einen Ge- 
genstandes angepassten EInsatz aufweist, der zu 
einer Seite herausnehmbar ausgebildet ist. An dem 
BQgel konnen auch Einrichtungen zur losbaren 
Aufnahme wenigstens eines Beutels oder Sackes 
vorgesehen sein, durch die der Beutel oder Sack 
mit aufgesprelzter Fulloffhung haftbar ist, um nur 
eine der Vielzahl der produktabhangig denkbaren 
Ausgestaltungsmoglichkeiten zu erwahnen. 

Die TrSgerelemente sind in der Regel aus ei- 
nem Kunststoff hergestellt; sie konnen gruppier- 
und gegebenenfalls sogar stapelbar sein. . wie es 
auch mogiich ist, sie auf in Transportrichtung ein- 
ander gegenuberllegenden Seiten nnit vorstehen- 
den Leisten zu versehen, an denen die parallelen 
Rachenbereiche ausgebildet sind und die gegebe- 
nenfalls mit elastischen Puffern versehen sind. Um 
die Umlenkung der TrSger in Biegungen oder Kur- 
ven ihres Bewegungsweges oder das Einfahren der 
Tragerelemente in Einlasse oder dergleichen zu 
erieichtern, konnen an den Leisten zu einer Seite 
der Tragerelemente hin abgeschragte Bereiche 
vorhanden sein, die zu einer Seite hin keiliormig 
zusammenlaufend ausgebildet sind. 

Andere Weiterbildungen der neuen Vorrichtung 
sind Gegenstand von UnteransprQchen. 

In der Zelchnung sind AusfQhrungsbeispiele 
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es 
zelgen: 

Rg. 1 eine Abfullanlage mit ejner Vorrich- 
tung gemaB der Erfindung in sche- 
matischer Darstellung und in einer 
Draufsicht, 

Fig. 2 eine AbfUllanlage mit einer anderen 
Ausfuhrungsform einer Vorrichtung 
gemaB der Erfindung in einer Dar- 
stellung entsprechend Rg. 2, 

Rg. 3 eine Abfullanlage mit einer Vorrich- 
tung gemaB der Erfindung in einer 
weiteren geMnderten AusfQhrungs- 
form, in einer Darstellung entspre- 
chend Rg. 1 , 

Rg. 4 ein Tragerelement mit Verstellein- 
richtung fur eine Vorrichtung nach 
einer der Fig. 1 bis 3 in schemati- 
scher, perspektivischer Darstellung 
und in einem anderen MaBstab. 

Rg. 5 ein Tragerelement zur Aufnahme ei- 
nes einzelnen Gegenstandes fur 
eine Vorrichtung nach einer der Rg. 
1 bis 3 in schematischer, perspekti- 



vischer Darstellung und in einem 
andiaren Mafistab, 
Rg. 6. 7 ein bugelformiges Tragerelement 
fur die Vorrichtung nach einer der 

5 Fig. 1 bis 3 in schematischer, per- 

spektivischer Darstellung unter Ver- 
anschaulichung des Zustandes bei 
der Benutzung einer ersten und ei- 
ner zweiten Aufstellflache, 

10 Rg. 8 ein bugelformiges Tragerelennent 
entsprechend Rg. 6, 7, in der Aus- 
fuhrungsform mit einem einschieb- 
baren Einsatz in schematischer, 
perspektivischer Darstellung ent- 

15 sprechend Rg. 7 und 

Fig. 9 ein bUgelformiges Tragerelement 
entsprechend Rg. 7 mit einer Eln- 
richtung zur Aufnahme eines Beu- 
tels in schematischer, perspektivi- 

20 scher Darstellung entsprechend Rg. 

7. 

In den Rg. 1 bis 3 sind beispielhaft schema- 
tisch drei Abfull- und Verpackungsahlagen veran- 
schaulicht, in (denen erfindungsgemaBe Vorrichtun- 

25 gen zum Transport von QegenstSnden in Form von 
Verpackungsbehaltem VenArendung finden. 

Jede dieser Aniagen weist eine AbfOllmaschine 
1 auf, die als sogenannte WMgefQIImaschine aus- 
gebildet ist und mit einem um eine vertikale Achse 

30 umlaufenden Drehtisch arbeitet. der in Rg. 3 bei 2 
dargestellt ist und auf dem in kreisformiger Anord- 
nuhg einzelne Wagezellen 3 angeordnet sind, von 
denen jede zur Aufnahme eines zu befOllenden 
Verpackungsbehalters eingerichtet ist. Oberhalb 

35 des Drehtisches 2 . sind den einzelnen Wagezellen 
3 zugeordnete und gemelnsam mit diesen umlau- 
fende Fulltrichter 4 (Fig. 1. 2) angeordnet - die in 
Fig. 3 zur besseren Veranschaulichung des Drehti- 
sches 2 weggelassen sind und die arin Boden eines 

40 kreisrunden Vorratsbehalters 5 vorgesehen sind, in 
den freiflleBendes schUttfahiges Fullgut, belspiels- 
weise korniger oder granulatformiger Natur einge- 
bracht wird. Uber einen bei 6 angedeuteten 
Schneckendosierer 6 und diesem zugeordnete nie- 

45 renformige Fulltrichter 7 kann ein zwertes Fullgut, 
beispielswelse mehlartiger Konsistenz, in die Ver- 
packungsbehalter eingebracht warden. 

Bei jeder Wagezelle 3 munden jewells zwei 
Fulltrichter 4, 7, von denen Qber den einen Full- 
so trichter 4 eine gravimetrische Dosierung des ersten 
Fullgutes und uber den zweiten Fulltrichter 7 die 
Schneckendosierung des zweiten Fullgutes erfolgt. 

Die zu befCJIlenden Behalter sind bei der Aus- 
fuhrungsform nach den Fig. 1 und 3 Faltschachtein 

55 Oder Kartons 8 und bei der AusfQhrungsform nach 
Rg. 2 Flaschen Ba. Sie werden der AbfOllmaschine 
1 jeweiis ungefQIlt durch. ein Einlaufforderband 9 in 
einer Reihe aufeinanderfolgend zugeleitet, sodann 
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bei 10 vereinzelt und durch einen EInlaufstem 11 
einzein auf die Wagezellen 3 aufgebracht, auf de- 
nen sle einen Wage- und FUHzyklus durclilaufen 
bis sie nunmehr Im gefullten Zustand ausgangssei- 
tig von einem Auslauf stern 12 auf ein Auslaufband 
13 ubergeben werden. das die gefullten Behalter 8, 
8a abtransportlert. 

Zum Transport der Faltschachtein 8 und der 
Flaschen 8a dienen Tragerelemente 14, In denen 
die Faltschachtein 8 bzw. die Raschen 8a aufge- 
nommen sind. Diese Tragerelemente 14 sind in 
ihrem AuBenumriB alle gleichgestaltet; auf ihrer In- 
nensefte sind sie an die Gestalt und/oder Art des 
aufzunehmenden Gegenstandes, d.h. der Falt- 
schachtel 8 oder der Flaschen 8a angepaBt. Der 
grundsatzliche Aufbau dieser Tragerelennente 14 
ist Insbesondere aus den Fig. 6 bis 8 zu ersehen: 
Jedes Tragerelement 14 ist inn wesentlichen in 
Gestalt eines U-formigen BQgels mit zwei auf- 
rechtstehenden zueinander parallelen Stirnwanden 
15 im wesentlichen L-formiger Gestalt und einem 
diese verbindenden ebenen Steg 16 ausgebildet 
Die Stirnvyande 15 und der Steg 16 konnen als 
massive Flatten, wie dargestellt. oder als zumin- 
dest abschnittsweise durchbrochene Rahmen ge- 
staltet sein. Sie definieren eine erste fin Rg. 8 
horizontale) ebene Aufstellflache 17, an die sich auf 
der AuBenseite des Steges 16 eine rechtwinklig 
dazu verlaufende ebene Flache 18.anschlieBt die 
die Ruckwand des U-formigen Bugels bildet und 
als zweite Aufstellflache Verwendung finden kann, 
wie dies die Rg. 6, 7 zeigen. An die beiden Stlrn- 
wande 15 ist in Transportrichtung gesehen auBen 
jeweils eine vorspringende Leiste 19 unten ange- 
formt, die vertikale ebene plachenbereiche 20 
tragt. Jedes der Tragerelemente 14 ist somit auf 
der AuBenseite seiner beiden StimwSnde 15 mit 
zwei zueinander parallelen ebenen Flachenberei- 
Chen 20 versehen, an die sich zu der vorderen 
6ffnung des U-formigen Bugels hin eine Schragfla- 
che 21 anschlieBt, die so orientiert ist. daB die 
beiden SchragflSchen 21 an den zwei Stirnwanden 
15 nach vorne zu keilformig aufeinanderzulaufen. 
AuBerdem ist jede der Leisten 19 mit einem in eine 
Nut 22 eingesetzten elastischen Puffer 23 ausgerO- 
stet 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 6, 7 ist 
zwischen die beiden StimwSnde 15 ein im wesent- 
lichen quaderffSrmiger Gegenstand 80 eingefugt, 
der, wie angedeutet, auch aus vier gleichen Teilge- 
genstanden zusammengesetzt sein kann und der 
im vorliegenden Fall, beispielsweise durch eine 
Faltschachtel 8 gebildet Ist. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 8 sind die 
beiden Seitenwande 15 auf ihrer Innenseite mit 
zwei parallelen FQhrungsleisten 24 ausgebildet, auf 
denen ein in Gestalt eines Einschubes ausgebilde- 
ter EInsatz 25 ruht, der von der Offnung des U- 



formigen Bugels her eingeschoben ist. Der Einsatz 
25 ist inhen mit einer Ausnehmung 26 versehen, 
die der Form der bei 8 angedeuteten Faltschachtel 
angepaBt ist. Ein Schlitz 27 an der Vorderseite des 
5 Einsatzes 25 eriaubt den Zugriff auf die Faltschach- 
teJ 8, beispielsweise um diese aus dem Einsatz 25 
auszuheben oder sie sonstwie zu manipulieren. 

Fur die Flaschen 8a der Aniage nach Fig. 2 ist 
der Einsatz 25 entsprechend der UmriBgestalt der 
10 Raschen 8a ausgebildet, wie dies aus Rg. 2 ohne 
weiteres verstandlich ist. 

In den Steg 16 jedes der Tragerelemente 14 
ist schlieBllch ein Eisen- oder Magnetplatte 28 ein- 
gelassen, die in Fig. 8 gestrichelt angedeutet ist 
75 und es eriaubt, das Tragerelement mit einem Ma- 
gnet- Oder Eisenbandforderer zu kuppeln. 

Bei den in den Rg. 1. 2 dargesteilten Anlagen 
ist das Einlaufforderband 9 jeweils als ein solcher 
Magnetbandforderer ausgebildet, der ein in Hohe 
20 der Eisenplatte 28 der auf einem horizontalen Tisch 
30 abgestutzten Tragerelemente angeordnetes 
endloses Band 31 aufweist, das um zwei Umlenk- 
rollen mit vertikaler Achsausrichtung umlSuft, dem 
bei 32 angedeutete ortsfeste Elektromagnete zuge- 
25 ordnet sind, die die Tragerelemente 14 mit ihrem 
Steg 16 jeweils gegen das endlose Band 31 an- 
pressen und damit eine reibschlussige Kupplung 
zu diesem herstellen. Durch Steuerung der Erre- 
gung der Elektromagnete 32 kann die Mitnahme- 
30 wirkung verandert werden. derart, daB die Trager- 
elenriente auch vorQbergehend stillgesetzt oder auf- 
gestaut werden konnen, wenn dies im Verlaufe des 
Transportvorganges erforderlich ist. 

WShrend bei den Anlagen nach den Rg. 1, 2 
35 auch das Auslaufforderband 13 jeweils entspre- 
chend als Magnetbandforderer mit einem umlau- 
fenden, endlosen Band 31 und zugeordneten Elek- 
tromagneten 32 gestaltet ist. ist bei der Aniage 
nach Rg. 3 der AuslauffSrderer 13 mit einem Gurt- 
40 forderer 33 versehen, der im wesentlichen horizon- 
tal ausgerichtet ist. 

Das AuslauffSrderband 13 und das Einlauffor- 
derband 19 sind jeweils durch eine geschlossene 
Forderbahn miteinander verbunden, auf der die 
45 Tragerelemente 14 umlaufen konnen. Diese Trans- 
portbahn enthalt bei der Aniage nach Fig. 1 an- 
schlieBend an das Auslaufforderband 13 und eine 
bei 34 angedeutete Laschenlegestation sowie eine 
Leimstation 35, eine gegebenenfaJIs geneigte Aus- 
50 schubbahn 36, auf die ein halbkreisformiger Ket- 
tenforderer 37 folgt, dessen Mitnehmer bei 38 an- 
gedeutet sind. Der Kettenforderer 37 ubergibt die 
Tragerelemente 14 an einen Gurtforderer 40, der 
die Tragerelemente 14 wiederum in den Bereich 
55 des als Magnetbandf5rderer ausgebildeten Ein- 
gangsforderbandes 9 transportiert. 

Die Wirkungsweise der Aniage in Fig. 1 ist wie 
folgt: 
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Die leeren Tragerelemente 14, die entsprechend 
der Ausfuhrungsform nach 7 oder 8 als.U-formige 
BUgel gestaltet sind. werden von dem Gurtfdrderer 
40, auf dem sle mit ihrer ebenen Aufstellflache 17 
aufliegen, in sine Faltschachtelubergabestation 39 
gef5rdert, in der das vorderste Tragerelement 14 
jeweils kurzzeltig angehalten wird. solange bis e»- 
ner von einer Faltschachtelaufrichtmaschtne 40 zu- 
gefGhrte aufgerichtete Faltschachtel 8 in das Tra- 
gerelement 14 entsprechend Fig. 7 eingesetzt ist. 
Wahrend dieses Stiilstands des zuvorderst stehen- 
de Tragerelementes 14 werden die nachfolgenden 
Tragerelemente 14 aufgestaut. Da sie aneinander 
benachbarten StimfiMchen ebene parallele FlMchen- 
abschnitte 20 aufweisen (Rg. 8) ist eine einwand- 
freie Staureihe gewahrleistet, wobei die Tragerele- 
mente 14 auf ihrer AufstellflMche 17 gleichzeitig 
kippslcher stehen. 

Nach dem Einbringen der Faltschachtel 8 wird 
durch entsprechende Steuerung des Magnetforder- 
bandes des Einlaufforderers 9 das entsprechende 
TrSgerelement 14 in Trahsportrichtung von dem 
Einlaufforderer 9 mitgenommen, durch eine mit 
Bodenfaltweichen und entsprechenden Verleimein- 
. richtungen ausgerUstete Bodenfaltstation 42 durch- 
gefGhrt und auf den Einlauftisch 30 gebracht, wo 
die Tragerelemente 14 zunachst wieder aufgestaut 
werden bis sie einzein gesteuert dem Einlaufkreuz 
11 zugefordert werden. Das Einlaufkreuz 1i greift 
an dem ihm Obergebenen TrSgerelement 14 seit- 
lich an und bringt es mit der Faltschachtel 8 auf 
eine Wagezelle 3 (Fig. 3). auf der es unter gleich- 
zettiger BefUllung der Faltschachtel 8 zu dem Aus- 
laufkreuz 12 lauft. 

Das Auslaufkreuz ^2 Ubergibt das Tragerele- 
ment 14 mit der gefullten Faltschachtel 8 dem als 
Magnetf o rderband ausgebildeten Auslauff o rderer 
13. von dem aus es nach Durchlaufen der La- 
schenlegestation 34 und der Leimstation 35 auf die 
Ausschubbahn 36 gelangt, die nach unten geneigt 
angeordnet Oder mit einem Ketten-, Flatten- oder 
Gurtforderer versehen sein kann, wobei auf dem 
entsprechenden Transportweg noch Kopffaltwei- 
chen durchlaufen werden konnen. 

Auf der Ausschubbahn 36 werden die Trager- 
elemente 14 bei 44 paarweise stirnseitig aneinan- 
der anschliefiend stiilgesetzt; die gefullten und ver- 
schlossenen Faltschachietn 8 werden ausgescho- 
ben und in einer Prefistrecke 45 kurzzeitig zusam- 
mengepresst, um ein sicheres Abbinden der Verlei- 
mungen zu gewahrleisten. Anschliefiend werden 
sie bei 46 abgefOhrt. 

Die leeren Tragerelemente werden auf den 
kettenfo rderer 37 ubergeben, der mit seineh Mit- 
nehmern 38 seitlich an der jeweils ebenen FlSche 
20 angreift und das jeweilige Tragerelement 14 
wieder in den Bereich des Gurtforderers 40 bringt 



Ersichtlich sind die Tragerelemente 14 dazu 
eingerichtet, von verschieden wirkenden Fordermit- 
teln in Gestalt von Magnetbandforderern, Gurtfor- 
derem, Kettenfo rderern etc. transportiert zu wer- 
5 den. wot>ei sie gleichzeitig bedarfsgemaB aufge- 
staut werden konnen. 

Grundsatzlich gleiches gilt auch fur die Ausfuh- 
rungsform nach Rg. 2, zu der es genugt zu erwah- 
nen. da6 die leeren Flaschen.8a bei 47 uber einen 

10 Elevator einem ZufGhrforderband 48 zugefuhrt wer- 
den, das beispleisweise als Kettenfo rderer ausge- 
bildet ist und die Flaschen 8a in vorbestimmten 
Abstanden taktgemafi bei 49 in TrMgerelemente 14 
einsetzt. Die Anordnung kann dabei derart getroffen 

75 sein. daB die Flaschen 8a bei ihrer Zufuhr jeweils 
in einem Einsatz 25 sitzen (Rg. 8). der bei 49 in 
das Tragerelement 14 einfach eingeschoben wird. 
Die leeren Tragerelemente 14 werden auch hier 
uber einen Gurtforderer 40 zugefuhrt, der die Tra- 

20 gerelemente 14 belspielsweise wiederum von ei- 
nem Kettenforderer 37 Qbemimmt, dessen Mitneh- 
mer an den ebenen seitlichen FISchenbereichen 20 
angreifen. Zwischen dem als Magnetfo rderband 
ausgebildeten Auslaufforderband 13 :und dem Ket- 

25 tehf5rderer 37 ist ein Gurtforderer 50 vorgesehen. 
der die gefOllte Flaschen 8a enthaltenden Trager- 
elemente einzein in eine Ausschubstation 51 bringt, 
in der die Raschen^ 8a aus den Tragerelementen 
ausgeschoben und auf ein Austragband 52 ge- 

30 bracht werden. 

Bei 53 ist schlieBlich noch eine Deckeleinsetz- 
station fOr die von dem Auslaufforderband 13 vor- 
beigefUhrten In den Tragerelementen 14 enthalte- 
nen gefOllten Flaschen 8a vorgesehen. 

35 Der FQIIyorgang der Flaschen 8a braucht im 

einzelnen nicht nochmals geschildert zu werden. 
Die Tragerelemente 14 laufen ahnlich wie bei Rg. 
1 auf einer geschlossenen Bahn, die aus verschie- 
denartigen Fordermittein zusammengesetzt ist. 

40 Grundsatzlich gleiches gilt auch fOr die Aniage 

nach Rg. 3, bei der, wie bereits erwahnt, das 
Auslaufforderband 13 einen Gurtforderer 33 auf- 
weist, der die gefOllten Schachtein zu einer Aus- 
schubstation 55 bringt, in der sie Qber einen Schie- ' 

45 bermechanismus 56 einzein auf ein Austragefor- 
derband 57 auf gebracht werden. 

An das Auslaufforderband 13 schliefit sich ein 
Kettenforderer 58 an, der die leeren Tragerelemen- 
te entsprechend Rg. 7 durch eine Kontrollwaage 

50 59 zu einer halbkreisformigen Rollchenbahn 60 
bringt, die ihrerseits wiederum zu einer Gurt- oder 
Plattenforderbahn 61 fOhrt, welche sich an das 
Ein lauffo rderband 9 anschlieBt. 

Die insoweit beschriebene Aniage entspricht im 

55 Grundsatz jener nach Rg. 1, so daB sich eine 
nochmalige Eriauterung erObrigt. Es genugt darauf 
hinzuweisen. daB die Tragerelemente 14 so gestal- 
tet sind, daB sie auch Uber die Rollchenbahn 60 
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laufen konnen. Abweichend von Rg. 1 ist aber 
innerhalb des von der RSIIchenbahn 60 umschlos- 
senen Raumes ein automatisches Packmittelwech- 
selsystem 62 angeordnet, das einen um eine verti- 
kale Drehachse umlaufenden Schalttisch 63 auf- 
weist, der zum Umfang hin offene Im wesentlichen 
U-formige Aufnahmefacher 64 tragt, in die an einer 
Obergabestation 65 von niciit waiter dargestellten 
Ubergabemlttein jeweils vier Tragerelemente 14 
. einschiebbar sind. Wie aus der Rg. zu ersehen, 
sind die vier Tragerelennente 14 in zwei Schichten 
paarweise nebeneinander stehend gruppiert. 

Durch eine entsprechende Schaltbewegung 
des Schalttlsches 63 konnen die einzelnen Aufnah- 
mefacher 64 aufeinanderfolgend dem Gurtforderer 
61 gegenUber gestellt werden, worauf die Trager- 
elemente 14 paarweise derart ausgeschoben wer- 
den, daB sie auf dem Gurtforderer 61 eine Reihe 
bllden. 

Durch entsprechende Steuerung des Packmit- 
telwechselsystems 62 kann auf diese Weise er- 
reicht werden, daB belnn Produktwechsel die Tra- 
gerelemente 14 autonnatisch bei 65 aus dem 
Transportweg berausgenommen und nicht auf die 
Rollchenbahn 60 Qbergeben werden. Glelchzeitig 
werden auf der gegenuberliegenden Seite die neu- 
en TrMgerelemente 14 auf den GurtfSrderer 61 
Ubergeben. 

Die Tragerelemente 14 kSnnen ansich ver- 
schieden gestaltet sein; wesentlich ist nur, daB sie 
fOr das Zusammenwirken mit wahlwelse venvend- 
baren verschledenen Fordermittein eingerichtet 
sind. so daB eine universelle Verwendbarkeit ge- 
wahrleistet ist. Beispielsweise in Rg. 4 ist eine 
AusfUhrungsform von Tragerelementen 14a darge- 
stellt, bei der jedes Tragerelement eine rechteckige 
Grundplatte 67 aufweist, an die sich in Transport- 
richtung gesehen zwel aufrecht stehende, parallele 
Stirnwandbereiche 68 anschlieBen. so dafi sich ins- 
gesamt die Gestalt eines U-f5rmigen Bugels ergibt. 
Das Tragerelement ist verstellbar und zu diesem 
Zwecke ist auf der Grundplatte 67 eine Klemmplat- 
te 69 langsverschieblich gefuhrt, die durch eine 
nicht welter dargestellte Stellspindei vorbewegt 
werden kann, um zusammen mit dem gegenUber- 
liegenden Stirnwandbereich 68 dazwischenliegende 
Gegenstande 81 , beispielsweise Papiertaschen- 
tuchpakete, einzuklemmen, die so einer Verpak-* 
kungs- bder Behandlungsstation zugefuhrt werden 
konnen. An der Grundplatte 67 und den Stirnwand- 
bereichen 68 sind wieder parallele ebene Rachen- 
bereiche angeordnet. die entsprechend Fig. 8 mit 
20 bezeichnet sind. Die Grundplatte kann schlieB- 
lich noch quer verlaufende endseitig angeordnete 
Fuhrungsnuten 70 aufwelsen. 

Bei der AusfUhrungsform nach Fig. 5 Ist auf 
der ebenen Grundplatte 67 des Tragerelementes 
14b eine Aufnahmeinrichtung in Gestalt zweier U- 



formiger Halter 71 angeordnet, in die ein Gegen- 
stand 82. beispielsweise in Gestalt ©iner Dusche. 
eingelegt ist, der damit fur die Bewegung sicher 
aufgenommen ist. Die rechteckige Grundplatte 
5 weist.stirnseitig wieder die parallelen ebenen Fla- 
chenabschnitte 20 auf. 

Fig. 9. schlieBlich, zeigt eine AusfUhrungsform 
eines Tragerelementes 14 entsprechend Fig. 8, die 
zur Aufnahme eines Beutels 72 eingerichtet ist, der 
10 mit aufgespreizter Fulloffnung 63 gehalten ist. Zu 
diesem Zwecke sind zwischen die beiden Stirn- 
wande 15 zwel etwa U-formige Tragbleche 74 ein- 
gefOgt, die parallel zueinander ausgerichtet oben 
jeweils einen Klemmechanismus 75 tragen, der je- 
75 weils einen an dem zugebrdneten Tragblech 74 
angeordnetes Lagerteil 76 und eine an diesem 
schwenkbar gelagerte Kiemmklappe 77 aufweist. 
die Uber einen Betatigungshebel 78 entgegen der 
Kraft einer nicht welter dargestellten Schlingfeder 
20 verschwenkt werden kann. Der Beutel 72 Ist an 
gegenQberliegenden Seiten im Bereiche seiner 
FGIIoffnung 73 zwischen den Trageblechen 74 und 
den Klappenteilen 77 federelastisch gehalten und 
kann damit In dem Trager 14 durch eine FQIIanlage 
25 durchgefuhrt werden, wie sie beispielsweise in den 
Rg. t bis 3 dargestellt IsL Die Tatsache, daB der 
Beutel 72 ansich instabil ist, fallt wegen des Tr§- 
gers 14 nicht nachteilig Ins Gewicht. 

Auch bei dem Trager 14 nach Rg. 9 ist die 
30 Eisenplatte 28 in den Steg 16 vorgesehen wahrend 
bei den AusfQhrungsformen nach den Rg. 4, 5 eine 
entsprechende Eisenplatte 28 In der Sockelplatte 
67 angeordnet ist, wie dies in den Fig. gestrichelt 
angedeutet ist. 
35 Die bereits eriauterte AusfUhrungsform nach 

Rg 6, 7 erlaubt es schlieBlich, den Gegenstand 
wahlweise in der in Stellung nach Fig. 6 oder in der 
um 90 V gekippten Stellung nach Fig. 7 zu trans- 
portieren. Beide Flachen 17. 18 bilden jeweils sta- 
40 bile, kippsichere Aufstellflachen fur den Trager 14, 
wobei gegebenenfalls noch zusatzlich in den Lei- 
sten 19 Eisenplatten angeordnet sein kSnnen, um 
das Zusammelnwirken mit einem Magnetbandforde- 
rer auch in der Stellung nach Fig. 6 zu ermogll- 
45 Chen. 

Selbstverstandlich konnen auch bei der Aus- 
fuhrungsfomn nach den Rg. 6. 7 die beiden Stirn- 
wande 15 anschlleBend an den Steg 16 durch eine 
Bodenwand miteinander verbunden. sein, falls die 

50 Art der zu transpqrtlerenden Gegenstande dies fur 
notwendig erscheinen laBt. 

Die Tragerelemente sind sowohl fur kontinierli- 
che als auch fUr taktweise arbeitende Transportvor- 
gange brauchbar. Sie konnen erforderllchenfalls 

65 auch Ausnehmungen oder dergleichen Einrichtun- 
gen aufwelsen, die eine formschlussige Kupplung 
auBerhalb der Flachenbereiche mit Mitnehmen 
usw. gestatten. 
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PatentansprU che 

1- Vorrichtung zur Handhabung von GegenstMn- 
den belm Transport, insbesondere durch Ab- 
full- und/oder Verpackungsanlagen, mit Trans- s 
portmittein zum Fordem der Gegenstande zu 
wenigstens einer Behandlungsstatlon. sowie 
mit der Form und/oder der Art der Gegenstan- 
de angepassten. eine ebene Aufstellflache auf- 
weisenden Tragerelementen, in denen die Ge- io 
genstSnde vorGbergehend aufgenommen sind 
und die mit den Transportmittein zusammen- 
wirkend ausgebildet sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tragerelemente (14a. b) in 
Transportrichtung gesehen beidseitig mit zu- .75 
einander parallelen Flaclienbereichen (20) ver- 
sehen sind und daB sie zur wahlweisen FSrde- 
rung auf unterschiedlichen Transportmittein 
eingerichtet sind. 

20 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet dafi die Tragerelemente (14) auf we- 
nigstens zwei aneinander angrenzenden Seiten 
zwei fiir den Transport wahlweise verwendbare 
AufstellflMchen (17, 18) aufwelsen. 25 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Tragerelemente (14a, 
b) parallel zur Aufstellflache (17) eine im we- 
sentlichen rechtecklge AuBenumrlBgestalt auf- 30 
wefsen. 

4. Vorrichtung nach etnem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragerelemente (14a, b) eine im wesentllchen 35 
rechteckige Grundpiatte (67) aufweisen. auf 

der Aufnahmemittel (69; 71) fOr wenigstens 
einen Gegenstand (81 ; 82) angebrdnet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, dafi die Aufnahmemittel (69) verstell- 

bar ausgebildet sind. 

6- Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 4S 
Tragerelemente (14a. b) im wesentlichen nach 

Art eines U-formigen BUgels ausgebildet sind. 

7- Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 50 
Tragerelemente (14) auf in Transportrichtung 
einander gegenuberiiegenden Seiten vorste- 
hende Leisten (19) aufweisen, an denen die 
parallelen Flachenbereiche (20). ausgebildet 
sind. 55 

8- Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an den Leisten (19) zu einer 



Seite der Tragerelemente hin abgeschragte 
Bereiche (21) angeordnet sind, die zu einer 
Seite hin keilfdrmig zusammenlaufend ausge- 
bildet sind. 

9. Vom'chtung nach einem der AnsprOche 6 bis 
8, dadurch. gekennzeichnet, daB. der Bugel we- 
nigstens einen der Gestalt zumindest eines 
Gegenstandes (8) angepaBten Einsatz (25) auf- 
weist, der zu einer Seite herausnehmbar aus- 
gebildet ist. 

10. Vorrichtung . nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einsatz als Einschub (25) 
ausgebildet ist, der auf Fuhmngsmitteln (24) 
des BOgels verschiebllch aufgenommen ist. 

11- Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB der BUgel 
wenigstens zwei rechtwinkllg zueinander ste- 
hende. Wande (15, 16) aufweist. die gegebe- 
nenfalls durch eine Bodenwand miteinander 
verbunden sind. 

12. Vomchtung nach den AnsprOchen 5 und 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Trageele- 
ment wenigstens ein auf einer Grundflache 
langsverstellbar gelagertes Haltemittel (69) auf- 
weist, dem Verstellmlttel zugeordnet sind. 

13- Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Tragelement (14) Einrichtungen (75) zur I6sba- 
ren Aufnahme wenigstens eines Beutels (72) 
Oder Sackes aufweist, durch die der Beutel 
Oder Sack mit aufgespreizter FOIIdffnung (73) 
haltbar ist. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragerelemente (14a, b) an den parallelen Fla- 
chenberelchen (20) mit elastischen Puffern (23) 
versehen sind. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB bei 
den Tragerelementen (14a, b) wenigstens eine 
Wand als Rahmen ausgebildet ist. 

16- Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragerelemente (14a, b) feromagnetische Mit- 
nehmereinrichtungen (28) aufweisen. 

17. Vom'chtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Transportmitteleinrichtungen (39; 44; 63, 65) 
zum Gruppieren von TrMgerelementen (14) auf- 
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weisen. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Transportmltteleinrlch- 
tungen (63) zum selbsttagigen Auswechsein 5 
von Tragerelementen aufwelsen. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auswechseleinrichtun- 

gen elnen jeweils Gruppen von Tragerelemen- io 
te (14) aufnehnnenden Rundschalttisch (63 auf- 
weisen, dem zu- und abfuhrende Forderer (58, 
61) zugeordnet sind. 

76 
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